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مشخصات 

 فنی محصول

 00-4570 اوره سردروکش پلی 

هاي معدني، به دليل خواص مکانيکي و شيميايي ايده آل، براي تمام سطوحي که در معرض مواد شيميايي )بازها و اسيد روکشاين 

فشاري و  بودن مقاومت ها( قرار دارند مورد استفاده قرار مي گيرد.با توجه به داران ها و نمک غاکثرحلالها، گازوئيل، بنزين، آب، رو

عتي، ارخانجات صنسايشي بسيار بالا درصنايع مختلف از جمله صنايع نظامي، پتروشيمي، شيميايي، الکترونيک، بسته بندي، دارويي، ک

ر معرض سطوحي که د و، سالن هاي ورزشي، بيمارستانها، اتاق تميز نساجي، سردخانه، نيروگاه ها، کشتارگاه ها، فرودگاه ها، کارگاهها

ک و در مقابل تر به دليل دارا بودن انعطاف بالاتر اوره سردهمچنين روکش پلي  تنش و لرزش مي باشد مورد استفاده قرار مي گيرد.

 پارگي و تحمل ضربه نسبت به اپوکسي ارجحيت دارد . 

 ات فني :اطلاع

طوسي ـ در ساير شيدها قابل ارائه است.                             رنگ شيد 

  25/100                         نسبت اختلاط وزني A/B =  

 مخلوط  دانسيته                          gr/𝑐𝑚3  1/±0 5/1  

 درصد 100                    جامد وزني دو جزء 

  درصد 100                         جامد حجمي دو جزء 

  ميلي متر 1متر مربع بر ليتر با ضخامت  1                         پوشش تئوري 

  روز 7ساعت ، نهايي  24ساعت ، عمقي  9سطحي                    زمان خشک شدن 

  ميلي متر 1حداقل                          ضخامت فيلم خشک 

  واکنش شيميايي بين اجزاء                  مکانيزم سخت شدن 

 213                       استحکام کششي N/𝑚𝑚2  

  درصد 50                        افزايش طول 

  60                         سختي Shore D 

 5رده، به مدت را با هم مخلوط ک Bو  A: با توجه به اهميت نسبت اختلاط اجزا و تاثير آن بر کيفيت محصول، دو جزء  روش اعمال

ک شانه اي دقيقه توسط همزن مناسب بهم مي زنيم تا يکنواخت شود. پوشش آماده شده را روي سطح مورد نظر ريخته و توسط کارد

 .کنيم طور يکنواخت روي سطح پخش ميبه يا غلطک 

 دقيقه مي باشد. 10: حداکثر زمان مجاز اعمال بعد از اختلاط اجزاء  زمان مصرف

 اشد. در صورتاين محصول قابل اشتعال بوده و بايد از حرارت، جرقه و شعله دور نگه داشته شود. درب ظروف بايد بسته ب ایمنی:

 تماس با چشم با آب فراوان شسته و به پزشک مراجعه شود. در صورت بلعيده شدن سريعا به پزشک مراجه شود.

 ناسب ، ليسه کاردک شانه اي همزن دستي با قدرت م : وسایل و تجهيزات اجرا

 .يکسال تحت شرايط استاندارد : زمان نگهداری
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