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 00-8011 فسفات روی-آستری آلکیدی اکسید آهن                                           

اینننن ول نننوس یننند آونننتری یننند خنننوردگی قنننوی اوننن  کنننه دارای ویاووننن  خنننو  در برابنننر شنننرای  جنننوی و 

کننه آن را  باشنند رطوبنن  وننی باشنند  وزینن  وهنند آن اوننتفاده ا  پیخوننن  غننای ینند خننوردگی  یننر وننوی وننی 

بننرای اوننتفاده در ولننی  غننای حدنناس و بهداشننتی وناوننی ونناخته اونن   ایننن آوننتری قابلینن  کنناربرد بنننر 

رنننه غننای رویننه وننا گار وننی باشنند  بهتننر اونن  روی وننحوف فننوبدی بتننونی و چننوبی را دارا بننوده و بننا انننوا  

ونننباده کننرد تننا وننحوف  قبننا ا  ااونناس رنننه ویننانی یننا رویننه  اشبتننه پننس ا  خشنند شنندن کاوا وننح  رنننه را

 تواس بیشتر شده و چدبندگی بابتری را ووجی شود 

 مشخصات فنی 

          اخرایی                                                               فام 

            وات                                                             براقی 

           تد جزئی                                                     تعداد اجزاء 

           تبخیر حلاس و اکدیداویون در غوا                                             روش وخ  شدن 

           78  1±                                               درصد جاود و نی% 

            55±1                                       درصد جاود حجوی% 

           داندیته                                                          gr/cm³  1/2±0 

             ویکرون40                                       فیلد خشدیخاو 

            ویکرون  40پوشش تئوری با یخاو                    m²/Lit  2/14±0 

           دقییه30حداکثر                                     وان خشد شدن وحلی 

             واا   5حداکثر                                       وان خشد شدن اویی 

           رو  7                                       وان خشد شدن کاوا 

           واا   24            حداقا  وان ب م برای ااواس پوشش بعدی 

           واا   72           حداکثر  وان ب م برای ااواس پوشش بعدی 

           رو نیتینر                                                حلاس رقیق کننده 

 آماده سازی سطح  

ونننز   یرکنننار بایننند اننناری ا  غرگوننننه آشنننودگی واننننند چربنننی و رو ن،گنننرد و بار، ننننه  دگی،جنننرم نورد،بیاینننای 

غننای  رنننه قبلننی و رطوبنن  باشنند  ایننن وننوارد بااننن افنن  شنندید چدننبندگی رنننه بننه وننح  وننی گننردد روش

آوننناده ونننا ی وناونننی ااننند ا  شنننیوه غنننای وکنننانیکی و شنننیویایی بنننا در نزنننر گنننرفتن ویدنننتد رننننه آوینننزی 
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شنننرای  جنننوی ننننو  آشنننودگی جننننس ونننح  و اونننر ونننرویس دغنننی انجنننام ونننی گیرد جهننن  ونننحوف فنننوبدی و 

وندبلاوننن  گنننردد  ررات گنننرد و  SSPC-SP-6وعنننادس  SA2آغننننی ونننح  بایننند تنننا درجنننه اونننتاندارد ونننوئدی 

 بنننار و بیاینننای ناشنننی ا  وندبلاوننن  بایننند  دوده شنننوند  ا  آنجاییکنننه فنننوبد وندبلاوننن  شنننده بنننه ونننرا  

 نننه ویزننند اوننا رنننه آویننزی باینند بلافاصننله پنننس ا  آونناده شنندن وننح  و قبننا ا  ایجنناد آشننودگی انجنننام 

 گیرد 

 شرایط محیط در طی مراحل رنگ آمیزی

درجنننه ونننانتی گنننراد و درجنننه  50تنننا  5بنننین دننن  یدرجنننه حنننرارت ولنننی  در وراحنننا رننننه آوینننزی ونننی با

 درجه باشد   60تا   5حرارت وح  بین 

بنننابتر ا  نیحنننه شنننبند ولنننی   c3°بنننرای جلنننوگیری ا  کنننندانس شننندن رطوبننن  درجنننه حنننرارت ونننی بایدننن  

 باشد 

 مراحل کار

  ابتدا اولیات آواده وا ی وح  را انجام داده و وپس ووایا را با تینر بشوئید 1

نونننودن و تنزنننید ویدنننکو یته ا  تیننننر اونننتفاده نواییننند  تیننننر را بنننه تننندری  اینننافه نواییننند و  جهننن  رقینننق 2

تینننر خننوری ایننن رنننه بدننتخی بننه دوننای  وخلننور را آنینندر غنند بزنینند تننا ینند ترکیننی یکنواخنن  حاصننا شننود 

 ولی  نو  تجهیزات رنه آویزی و توصیه غای شرک  توشید کننده دارد 

 یروری او  رنه  در خلاس ااواس   در ولی  غای بدته تهویه غوا3

بننار  بننه نلننوی کننه غننر  حرکنن  اوننپری باینند بننه صننورت یکنواخنن  و ودنناوی و وننوا ی بنناغد انجننام شننود 4

در ونننورد  واینننا و گوشنننه غنننای ونننح  ونننی بایدننن  دقننن  کنننافی  قبلنننی را بپوشننناند  شنننده رننننها  ونننح   50%

 وبذوس شود 

دیننده را باینند پرداخنن  و بننا قلنند وننو تننروید   در ودنناح  غننای کنند قدننو  غننای پوشننیده نشننده و یننا اوننیی5

 نوود 

 ااواس شده ووثر واقع وی شود   رنه دوای غوا و رطوب  ندبی در کیفی  نهایی 6

   پس ا  اتوام کار کلیه تجهیزات را با تینر شدتشو دغید 7

 ووایا و تجهیزات کار

تنزننید  ن نیننز اوننتفاده نوننود تجهیننزات ریننا بننه انننوان وثنناس آوننده اننند و ویتننوان ا  ووننایا دیخننر وننا ندگا

  فشار و تغییر ور نا س جه  ح وس نتیجه وحلو  یروری وی باشد 

 28:1بنننا ندنننب  پوننن   DEVILBISS ,SPEE-FLO GRACO,NORDSON اونننپری بننندون غنننوا واننننند 1

 ویلی وتر  38/0تا  53/0و یا بابتر و ور نا س به قحر 
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ولفزنننه جداگاننننه غنننوا غونننراه بنننا ولفزنننه رو نننن و  DEVILBISS,MBC,JGA اونننپری وعونننوشی واننننند 2

 رطوب  گیر در وخزن اصلی غوا توصیه وی شود 

  قلد وو3

 نکات ایمنی

در  ظننرو   ایننن ول ننوس بشنندت قابننا اشننتعاس بننوده و باینند ا  حننرارت جرقننه و شننعله دور نخننه داشننته شننود 

چشنند را کنناولا بننا آ  شدتشننو داده و بننه پزشنند باینند بدننته باشنند در صننورت تونناس بننا چشنند وننی بایدنن  

 وراجعه نوود 

 واه تل  شرای  اوتاندارد12  دوره انبارداری:

 کیلویی  20و   4ظرو    بسته بندی:
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