
                                                                                                                                                                                

 
   

www.psalvan.com    44273617: فکس        44273618تلفن :     3، واحد  47وحدتی ، پلاک  نبش کوچهوار اشرفی اصفهانی ، تهران ، فلکه دوم صادقیه ، بل       

 info@psalvan.com    65765767تلفکس:                   23کارخانه: شهریار،جاده آدران، روبروی کشتارگاه، شهرک صنعتی جوانزاد، کوچه یاس، پلاک 

  

 

 00-4075 آنتی استاتيک  روکش پلی یورتان

به همراه افزودنی هاي خاص فرموله می شود. قابلیت هدايت الکتريکی و  ايزوسیانات و سخت کننده   پلی يورتان اين روکش بر پايه رزين 

انتقال جريان الکتريسته ساکن را دارا می باشد و به همین دلیل به روکش ضد جرقه نیز معروف می باشد. با توجه به اينکه الکتريسته  

جار گرديده و خسارت جبران ناپذيري به وجود می  ساکن ايجاد شده در اثر تردد ، سايش ، مالش در صنايع مختلف موجب جرقه و انف

اعم از    پلی يورتان آنتی استاتیک الزامی به نظر می رسد. اين روکش کلیه خواص روکش    پلی يورتانآورد ، استفاده از سیستم روکش  

اتیک می توان به صنايع خواص مکانیکی و شیمیايی ، مقاومت سايشی و فشاري را دارا می باشد. از جمله موارد مصرف روکش آنتی است

... اشاره نمود.  اتاق هاي اختلاط رنگ و   ، الکترونیک  اتاق هاي کنترل ، صنايع   ، اتاق هاي عمل   ، قابل اشتعال  انبارهاي مواد   نظامی، 

 ارد . همچنین روکش پلی يورتان به دلیل دارا بودن انعطاف بالاتر در مقابل ترک و پارگی و تحمل ضربه نسبت به اپوکسی ارجحیت د

 ات فنی : اطلاع

 ـ در ساير شید ها قابل ارائه است.   طوسی                    رنگ  شید 

 20/100                   نسبت اختلاط وزنیA/B =  

   دانسیته مخلوط                   gr/𝑐𝑚31/0 ± 5 /1   

   درصد  100                جامد وزنی دو جزء 

   درصد 100                جامد حجمی دو جزء 

   کیلو اهم(  1000الی  10ا هم )  610-410           محدوده مقاومت الکتريکی 

   روز  7ساعت ، نهايی   24ساعت ، عمقی  6سطحی             زمان خشک شدن 

                                           50افزايش طول   % 

                  55                             سختی  shore D 

 شرایط محيط در طی  مراحل اجرا : 

درجه   60تا   10 نیگراد و درجه حرارت ب یدرجه سانت 50تا  10 نیب ستيبا یمراحل روکش کردن م  یدر ط طیحرارت مح درجه

.گراد باشد یسانت  

 بالاتر از نقطه شبنم محیط باشد.   C 3°براي جلوگیري از کندانس شدن رطوبت، درجه حرارت می بايست 

 مراحل کار: 

. د یبشوئ نریرا با ت لي سطح را انجام داده و سپس وسا يآماده ساز اتیابتدا عمل -1  

.  تیسخت شدن روکش و خاص تینشود، در قابل  تينسبت رعا نيبرخوردار است. چنانچه ا ياریبس تینسبت اختلاط مواد از اهم-2

خواهد داشت  یمنف  ریبودن آن تاث کیاستات یآنت  

حاصل شود   کدستيو   کنواختي بیترک کي تا  دیهمزن مناسب کاملا هم بزن  کيمخلوط دو جزء را با -3  

http://www.psalvan.com/
mailto:info@psalvan.com


                                                                                                                                                                                

 
   

www.psalvan.com    44273617: فکس        44273618تلفن :     3، واحد  47وحدتی ، پلاک  نبش کوچهوار اشرفی اصفهانی ، تهران ، فلکه دوم صادقیه ، بل       

 info@psalvan.com    65765767تلفکس:                   23کارخانه: شهریار،جاده آدران، روبروی کشتارگاه، شهرک صنعتی جوانزاد، کوچه یاس، پلاک 

  

 

شود دو جزء روکش به اندازه مصرف مخلوط شوند. اختلاط دو   یم هیباشد، توص یپس از اختلاط محدود م دیکه عمر مف يیاز آنجا-4

  يو بلافاصله پس از اختلاط دو جزء، روکش را رو عايشود. لذا سر  یاجزاء م نیواکنش ب  عيامر موجب تسر ن يباشد و ا یجزء گرمازا م

ديیآن پخش نما يرو سبمنا ل يو با وسا ختهيسطح ر . 

انجام  قهیدق 15 یبار و با فواصل زمان 3عمل در حدود   ني. اد یرا انجام ده يریعمل حباب گ طیمح  يبا توجه به دما 4بعد از مرحله  -5

گردد  یحاصل م  کنواختي صاف و  یرفته و سطح رون یمحبوس در بافت روکش ب يحباب ها و هوا  قيطر ني. بدردیگ یم  

تجمع   منطقه  کيدر  افیکه ال دیدر زمان همتراز کردن محصول دقت کن کیاستات یکربن در روکش آنت افیبا توجه به وجود ال-6

 نداشته باشد

. دقت شود ديبا يو دما در طول روکش کار یپس از اختلاط دو جزء، رطوبت نسب دیبه عمر مف-7  

. دیشستشو ده نریرا با ت زاتیتجه  هیپس از اتمام کار، کل -8  

 يو مش گذار  يرسازياجرا ز نیروکش و همچن حیمطلوب منوط به اجرا صح جهیاست و حصول نت یتخصص اریمحصول بس  نيا-9

ديیشرکت پوشش صنعت الوان مشورت نما یلذا حتما با کارشناسان فن باشدیم حیصح . 

 وسایل و تجهيزات کار 

و کاردک، دستگاه خراش  سهیل*   

با قدرت متوسط  یدست کسریم*   

دار  خیکفش م*   

مخصوص پخش روکش  ي شانه ا غهیت*   

 یغلطک دست ر،یغلطک حباب گ* 

  5را با هم مخلوط کرده به مدت    Bو    Aبا توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزاء و تاثیر آن بر کیفیت محصول، دو جزء    :  روش اعمال

دقیقه توسط همزن مناسب بهم می زنیم تا يکنواخت شود. پوشش آماده شده را روي سطح مورد نظر ريخته توسط کاردک شانه اي به  

عمل  طور يکنواخت روي سطح پخش می کنیم. حبابهاي ريز ناشی از هم زدن را با استفاده از ابزار حباب گیر خارج می نمايیم . اين  

 دقیقه انجام می گیرد.  20سه بار به فاصله زمانی 

در صورت   ایمنی: باشد.  بسته  بايد  درب ظروف  شود.  داشته  نگه  دور  از حرارت، جرقه و شعله  بايد  و  بوده  اشتعال  قابل  اين محصول 

 شود.  تماس با چشم با آب فراوان شسته و به پزشک مراجعه شود. در صورت بلعیده شدن سريعا به پزشک مراجه

 دقیقه می باشد.  5حداکثر زمان مجاز اعمال بعد از اختلاط اجزاء   : زمان مصرف

    يکسال تحت شرايط استاندارد. : زمان نگهداری
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