
                                                                                                                                                                                

 
   

www.psalvan.com    44273617: فکس        44273618تلفن :     3، واحد  47وحدتی ، پلاک  نبش کوچهوار اشرفی اصفهانی ، تهران ، فلکه دوم صادقیه ، بل       

 info@psalvan.com     65765767تلفکس:                   37ک  کارخانه: شهریار،جاده آدران، روبروی کشتارگاه، شهرک صنعتی جوانزاد، کوچه یاس، پلا 

   

                                                                                                                                         

   

 

 00-3084 رنگ پلی یورتان ضد خش صنعتی  

این محصول دو جزئی حاصل ترکیب رزین پلی استر پلی اول و سخت کننده ایزوسیانات است که فیلم آن دارای مقاومت بسیار مطلوب  

این محصول به دلیل مقاومت سایشی  در مقابل عوامل جوی، نور فرابنفش، رطوبت، آلاینده های محیطی و عوامل مکانیکی می  باشد .  

بتن و سطوحی که در معرض اسید و قلیا متوسط و  پلی یورتان صنعتی ، سطوح سنگ و  روکش  اپوکسی ،    رنگ و روکش  بالا بر روی

مورد استفاده قرار می گیرد . این محصول  به صورت لاک شفاف ترانسپارنت   off shoreو   in shoreمحلول های نمکی در مناطق 

 قابل ارائه است .  نیز

 اطلاعات فنی:  

  )شید رنگ                                           طوسی ) بصورت لاک شفاف نیز قابل ارائه است 

                                       100/ 35نسبت اختلاط A/B =        

                                          60 ± 2جامد وزنی 

                                       55 ± 3جامد حجمی 

                                گرم در هر متر مربع 100-150            پوشش 

   روز  7ساعت ، نهایی   24تراز  ساعت ، عمقی کم  3زمان خشک شدن                               سطحی کمتر از 

 حلال                                                تینر پلی یورتان 

 ویژگی ها:

 مقاومت بالا در برابر خط و خش و ضربه  •

 بندگی عالی به سطوح مختلف چس •

 رابر آب و روغن و مواد شیمیاییمقاومت در ب •

 در طیف براق تا مات بلیت تولید قاپوشش دهی عالی و  •

 کاربردها:

 پلها(   -مخازن   -یزی صنعتی ) دستگاه هارنگ آم •

 لی یورتانپوشش نهایی روی کفپوشهای پ   •

 خط کشی معابر و پوششهای مختلف  •

 خودرو و قطعات فلزی  •

 پوشش چوب  •

 سطوح بتنی و سیمانی •
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 شرایط محیط در طی  مراحل رنگ آمیز ی: 

 

درجه   60تا   10  نیگراد و درجه حرارت سطح ب یدرجه سانت 50تا   10 نیب دیمراحل اجرا با  یدر ط طیحرارت مح درجه

.گراد باشد یسانت  

دیاز کندانس شدن رطوبت، درجه حرارت با یریجلوگ یبرا  C 3° باشد  طیبالاتر از نقطه شبنم مح  

 مراحل کار: 

دیبشوئ نریرا با ت ل یسطح را انجام داده و سپس وسا یآماده ساز اتیابتدا عمل -1  

  لم یسخت شدن ف تیشود، در قابل ن تینسبت رعا نیبرخوردار است. چنانچه ا یاریبس تینسبت اختلاط مواد از اهم-2

خواهد داشت   یمنف ریمحصول تاث ییاز خواص نها یرنگ و برخ  

حاصل شود   کدستیو   کنواختی بیترک کی تا  دیهمزن مناسب کاملا هم بزن  کیمخلوط دو جزء را با -3  

و مخلوط را آنقدر   دییاضافه نما جیرا به تدر نری. تدییاستفاده نما نریاز ت ته یسکوزی و مینمودن رنگ و تنظ قیجهت رق-4

و    یزیرنگ آم زاتینوع تجه ط،یمح یبه دما یرنگ بستگ ی نرخوریحاصل شود. ت کنواخت ی بیترک کیتا  دیهم بزن

شرکت پوشش صنعت الوان دارد یها  هیتوص  

است  یضرور  یزیهوا در خلال رنگ آم  هیبسته، تهو  یها طیدر مح-5  

از سطح رنگ شده   %50که هربار  یبا هم انجام شود، به نحو ی و مواز یو مساو  کنواختی صورت به  دیبا یحرکت اسپر -6

مبذول شود  یدقت کاف ستیبا یسطح م یو گوشه ها ایرا بپوشاند. در مورد زوا یقبل   

دنمو میپرداخت و با قلم مو ترم دیرا با دهید بیآس ایرنگ نشده و  یکم، قسمت ها یدر مساحت ها-7  

دقت شود دیبا یو دما در طول روکش کار یپس از، رطوبت نسب دیبه عمر مف-8  

دیشستشو ده  نریرا با ت زاتیتجه هیپس از اتمام کار، کل -9  

 وسایل و تجهیزات کار: 

سر نازل   رییفشار و تغ مینمود. تنظ استفاده زین گریسازندگان د  لیتوان از وسا یبه عنوان مثال آمده اند و م لیذ زاتیتجه

باشد  یم یمطلوب ضرور جهیجهت حصول نت  

بدون هوا مانند یاسپر  DEVILBISS,GRACO,SPEE-FLO,NORDSON 1-  ایو   1:28با نسبت پمپ  

متر  یل یم  38/0تا   53/0بالاتر و سر نازل به قطر  . 

مانند یمعمول یاسپر JGA,MBC,DEVILBISS 2-در   ریمحفظه جداگانه هوا همراه با محفظه روغن و رطوبت گ

شود  یم  هیهوا توص یمخزن اصل   

قلم مو -3  
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را با هم مخلوط کرده ، به مددت  Bو  Aتا ثیر آن بر کیفیت محصول ، دو جزء   :  با توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و  روش مصرف

بدر روی سدطح بدا ضدخامت  یا اسپری کت. سپس رنگ آماده را توسط غل دقیقه توسط همزن مناسب بهم می زنیم تا یکنواخت شود .   5

 کم اجرا نمائید .

از روغن ، گرد و غبار   ی، خشک و عار زیکاملا تم دیسطح مورد نظر با شتریب ی: به منظور حصول چسبندگسطح  طیشرا

ابزار مناسب مضرس گردد تا   ریسا اینظر توسط سنباده  باشد سپس سطح مورد یمواد خارج   ری، رطوبت ، نمک و سا

شود جادیا %100 یچسبندگ   

بسته باشد. در  دیاز حرارت، جرقه و شعله دور نگه داشته شود. درب ظروف با دیمحصول قابل اشتعال بوده و با  نی: ایمنیا 

به پزشک مراجه شود  عایشدن سر دهیصورت تماس با چشم با آب فراوان شسته و به پزشک مراجعه شود. در صورت بلع  

استاندارد طیتحت شرا کسالی:  ینگهدار زمان   
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