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 00-2075  اپوکسي روکش  

اين پوشش به دليل خواص    .دارد...  اين روکش برپايه رزين اپوکسي و سخت کننده پلي آمين فرموله شده، چسبندگي بسيار خوبي به سطح بتون، فلز، سنگ و  

اکثر حلالها، گازوئيل، بنزين، آب، روغن ها و نمک    (  بازها و اسيدهاي معدني)آل، براي تمامي سطوحي که در معرض مواد شيميايي  مکانيکي و شيميايي ايده

 . گيردقرار دارند مورد استفاده قرار مي   ها

، شيميايي، الکترونيک، بسته بندي، دارويي،  با توجه به دارا بودن مقاومت فشاري و سايشي بسيار بالا در صنايع مختلف از جمله صنايع نظامي، پتروشيمي

د و کاملا آنتي  گيرمورد استفاده قرار مي  بيمارستانها  و  هاي ورزشيها، سالنها، کارگاهها، فرودگاهها، کشتارگاهکارخانجات صنعتي، نساجي، سردخانه، نيروگاه

  .داست مي باشد
 : ت فني  اطلاعا

 ساير شيدها قابل ارائه استطوسي ـ در             رنگ  شيد . 

 نسبت اختلاط                         A/B= 100/18  

  دانسيته مخلوط    gr/cm3        1/0± 5/1  

  درصد 100                  جامد وزني دو جزء 

  درصد 100          جامد حجمي دو جزء 

   روز7تا  5ساعت، نهايي  24ساعت، عمقي  5سطحي                  زمان خشک شدن 

  ميلي متر1حداقل           ضخامت فيلم خشک  

  واکنش شيميايي بين اجزاء          مکانيزم سخت شدن 

مقاومت فشاري                               kg/cm3 800     
 

 

 :   خصوصیات مکانیکي

 استاندارد واحد مقدار 

 Kgf/cm² ASTM D695 M 1050 مقاومت فشاري

 Kgf/cm² ASTM D695 M 7100 مدول فشاري

 Kgf/cm² ASTM D790 M 650 مقاومت خمشي 

 Kgf/cm² ASTM D638 M 510 استحکام کششي

 Shore D ASTM D2240 86 سختي

 KJ/m² ASTM D256 3.3 مقاومت ضربه اي

 Kgf/cm² ASTM D1002 120 مقاوت چسبندگي )درمقابل نيروي برشي ( 
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 خصوصیات شیمیایي : 

  ASTM D543مطابق با استاندارد 

مقاومت   نوع ماده شيميايي 

 محصول 

 مقاومت محصول  نوع ماده شيميايي 

 نسبتاً خوب  اکسيژنه آب  عالي  % 35اسيد سولفوريک 

 عالي  %50هيدرو کسيد سديم  خوب  % 75اسيد سولفوريک 

 عالي  % 20هيدرو کسيد پتاسيم  خوب  %30اسيد کلريدريک 

 عالي  روغن موتور خوب  % 18اسيد نيتريک 

 عالي  بنزين خوب  % 25اسيد فسفريک 

   عالي  %20سولفات سديم 

 

 شرایط نگهداری: 

 . درجه سانتيگراد نگهداري گردد 30الي  10در دماي دور از تابش نور خورشيد، سرماي شديد و 

  :  زمان نگهداری

 يکسال در بسته بندي اوليه و تحت شرايط فوق الذکر 

 نکات ایمني:

 هنگام کار با مواد دور از شعله و آتش مورد استفاده قرار گيرد. ✓

 از تماس مکرر مواد با دست و پوست خود داري گردد. ✓

 بسته از تهويه استفاده گردد. در صورت اجرا در فضاي  ✓

 جهت تميز کردن وسايل و دست آغشته شده به اين ماده از تينر اپوکسي استفاده شود.  ✓

 نحوه اجرا:

مضرس نمودن سطح با دستگاه اسکراچر جهت شناسايي محل سست و متخلخل و همچنين ايجاد باند مکانيکي جهت چسبندگي مواد اپوکسي به   .1

 سطح بتن.

 سطح جهت تسطيح و يکنواختي بيشتر سطح بخصوص در محل ژوئن ها و نقاط برجسته. ساب زدن  .2

 سانتي متر.  5تخليه محل ژوئن ها در صورت موجود بودن به عمق  .3

 وکيوم نمودن سطح جهت جمع آوري گرد و غبار.  .4

ر نفوذ در کاپيلاري بتون و ايجاد  اجراء يک الي دو مرحله پرايمر اپوکسي بر روي سطح و محل ژوئن در حد سيراب نمودن سطح به منظو .5

 چسبندگي اوليه.
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 سانتي متر. 3سانتي متر و گروت اپوکسي به عمق  2پر نمودن محل ژوئن ها با فوم انعطاف پذير به عمق  .6

 اجراء يک مرحله ليسه اي اپوکسي سيليس دار. .7

 با ماستيک اپوکسي.  7اشباع مرحله  .8

 ل گودي ها توسط اپوکسي جهت دستيابي به سطحي يکنواختر. ماستيک کاري و بتونه نمودن محل ژوئن ها در مح .9

 نصب توري الياف شيشه بر روي ژوئن ها و کل سطح جهت استحکام بيشتر. .10

 اشباع نمودن توري الياف شيشه توسط ماستيک اپوکسي. .11

 اجراء اپوکسي توسط غلطک طي يک الي دو مرحله  .12

 اپوکسي.  Top Coatاجراء مرحله  .13

 به روش غلطکي با ظاهر پوست پرتقالي جهت جلوگيري از رفلکس نور زياد.  اجراء يک مرحله اپوکسي .14

 
 

 وسایل و تجهیزات اجرا  :  همزن دستي با قدرت مناسب  ، کاردک شانه اي، غلطک حباب گير ، ليسه، کفش با زيره ميخ دار
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