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  00-1011آستری اپوکسی زینک فسفات 

  ا با چسبندگی بسیار بالا روی سطوح فلزی    بر پایه رزین اپوکسی و سخت کننده پلی آمین فرموله شده است و   این محصول 

لایه بسیار سختی ایجاد می نماید ، این پوشش در اثر واکنش شیمیایی خشک شده و به عنوان پوشش محافظ در سازه های  

فلزی ، مخازن صنعتی بکار می رود به دلیل وجود پیگمنت ضد خوردگی زینک فسفات از خوردگی سطوح فلزی در شرایط  

 جوی نا مناسب و نقاط مرطوب جلو گیری نماید.  

 ت فنی : اطلاعا

                 طوسی                                    شید رنگ 

                        13/100                       نسبت اختلاط A/B = 

 رقیق کننده                                               تینر اپوکسی 

   دانسیته                                              gr/𝑐𝑚3 1/0 ±  6/1   

                                                  در صد  71 ±  2جامد وزنی 

                                               در صد  51 ±  3جامد حجمی 

                                           پوشش             𝑚2 𝑙𝑖𝑡⁄   7/5   

   روز   7ساعت ، نهایی  24ساعت ، عمقی   6زمان خشک شدن                                        سطحی کمتر از 

  میکرون  70                                       پیشنهادیضخامت 

 ی زیمراحل رنگ آم یدر ط طیمح  طیشرا

  60تا    10  ن یب  سطح   گراد و درجه حرارت  یدرجه سانت  50تا    10  ن یب  ستیبا  یمراحل اجرا م   ی در ط  ط یحرارت مح  درجه

 .گراد باشد  یدرجه سانت

 .باشد  ط یبالاتر از نقطه شبنم مح C 3° ستیبا یاز کندانس شدن رطوبت، درجه حرارت م  ی ریجلوگ یبرا

 کار  مراحل

 .د یبشوئ نر یرا با ت لیسطح را انجام داده و سپس وسا  یآماده ساز اتیابتدا عمل-1

رنگ و    لمیسخت شدن ف   تینشود، در قابل  تینسبت رعا  نیبرخوردار است. چنانچه ا  یاریبس  تینسبت اختلاط مواد از اهم-2

 .خواهد داشت ی منف ر یمحصول تاث یی از خواص نها یبرخ

 .حاصل شود کدستیو   کنواختی ب یترک  کی تا  د یهمزن مناسب کاملا هم بزن کیمخلوط دو جزء را با -3
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و مخلوط را آنقدر هم    د ییاضافه نما  جیرا به تدر  نری. تد ییاستفاده نما  نر یاز ت  ته یسکوزیو  م ینمودن رنگ و تنظ  ق یجهت رق-4

  ی ها  هیو توص  ی زیرنگ آم  زاتینوع تجه  ط،یمح  یبه دما  یرنگ بستگ   ینرخور یحاصل شود. ت  کنواختی  بیترک  کیتا    د یبزن

 .دارد پوشش صنعت الوانشرکت 

 .است ی ضرور  یز یهوا در خلال رنگ آم هی بسته، تهو یها  ط یدر مح-5

از سطح رنگ شده    % 50که هربار    یبا هم انجام شود، به نحو  یو مواز  ی و مساو  کنواختیبه صورت    د یبا  ی حرکت اسپر-6

 .مبذول شود  ی دقت کاف ستیبا ی سطح م یو گوشه ها ای را بپوشاند. در مورد زوا یقبل

 .نمود  م یپرداخت و با قلم مو ترم د یرا با ده ید بی آس  ا یرنگ نشده و  یکم، قسمت ها  یدر مساحت ها-7

 .دقت شود  د یبا ی و دما در طول روکش کار  یپس از، رطوبت نسب د یبه عمر مف-8

 .د یشستشو ده نریرا با ت زاتیتجه   هی پس از اتمام کار، کل-9

 کار  زاتیو تجه لیوسا

سر نازل    ریی فشار و تغ  میاستفاده نمود. تنظ  زین  گریسازندگان د  لیتوان از وسا  یبه عنوان مثال آمده اند و م  ل یذ  زاتیتجه

 .باشد  ی م ی مطلوب ضرور جه ی جهت حصول نت

بالاتر و   ایو   28:1با نسبت پمپ  DEVILBISS,GRACO,SPEE-FLO,NORDSON بدون هوا مانند  یاسپر-1

 .متر یل یم 0/ 38تا  53/0سر نازل به قطر  

در مخزن    ر یمحفظه جداگانه هوا همراه با محفظه روغن و رطوبت گ JGA,MBC,DEVILBISSمانند   یمعمول   ی اسپر-2

 .شود  ی م ه یهوا توص یاصل

 قلم مو -3

را با هم مخلوط کرده به  Bو   A: با توجه به اهمیت نسبت اختلاط اجزا و تا ثیر آن بر کیفیت محصول دو جزء     روش مصرف

 دقیقه توسط همزن مناسب به هم می زنیم تا یکنواخت شود پس از یک ساعت انتظار آماده مصرف می باشد .  5مدت 

تمیز ، خشک و عاری از رطوبت ، گرد و خاک ، چربی   : به منظور حصول چسبندگی سطح مورد نظر باید کاملا  شرایط سطح 

، زنگ زدگی  و  سایر عوامل خارجی دیگر باشد تا چسبندگی پوشش بالا رفته و از پوسته شدن جلو گیری شود. آثار زنگ  

 و یا سایر روش ها ( و بلافاصله رنگ آمیزی شود .  sa 2.5زدگی پاکسازی شده )سند بلاست 

اشتعال بوده و باید از حرارت، جرقه و شعله دور نگه داشته شود. درب ظروف باید بسته باشد. در  : این محصول قابل  ایمنی

 صورت تماس با چشم با آب فراوان شسته و به پزشک مراجعه شود. در صورت بلعیده شدن سریعا به پزشک مراجه شود.

  : یکسال تحت شرایط استاندارد . زمان نگهداری
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